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[54) CHEVILLE DE SCELLEMENT A FOURREAU INTEGRE, DESTINEE A LA FIXATION DE POTEAUX OU PIQUETS 
w DANS LE SOL, OU ELLE EST ENFONCEE PAR PERCUSSION. 

&y Cheville de scellement, realisee en une seule piece 
p5ur sa plaque d'ancrage, en deux aites, et sa partie cen- 
trale qui forme le fourreau, dans la totalite de son volume. 
Fourreau qui servira a la pose et a la fixation dans le sol, 
de poteaux ou piquets. 

En premiere version, le fourreau sera complete par une 
petite plaque, et en seconde version, le fourreau recevra 
une petite gaine de barrage destinee a empScher, les ma- 
teriaux du sol ou est enfoncee la cheville, de penetrer entre 
les creux et les reliefs du fourreau, et preserver ainsi le li- 
bre passage du poteau ou piquet apres le retrait de la bro- 
che de I'outil d'enfoncement. Broche et outil a percussion 
dont on a renforce la fiabilite dans la fixation entre 
Tube/Manche/Guide et broche, dont on a recentralise les 
effets de percussion sur la partie la plus resistante de la 
cheville, dans son axe d'enfoncement, et dont la masse, 
generatrice des percussions, a ete dotee d'une prise en 
main plus efficace. 
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CHEVILLE DE SCELLEMENT A FOURREAU IMTEGRE , DESTINEE A LA FIXATION 
DE POTEAUX OU PIQUETS DANS LE SOL , OU ELLE EST ENFONCEE PAR PER- 
CUSSION . 

La presente invention concerne une nouvelle cheville , d 1 une 
seule piece avec son fourreau , et les per f ect ionnements de 
son appareil d 1 enf oncement en sol . 

On ne peut dissocier la cheville et son outil , car ils ne 
5 peuvent etre utilises l'un sans 1' autre . 

Le principe de base d'une cheville de scellement , pour fixer 
dans le sol un poteau ou un piquet , est d' avoir : 

1° Une plaque d'ancrage , en une ou 
deux ailes , assez imprtante pour donner un appui serieux , et 
10 offrir une surface de friction qui rendra sa tenue en sol parti-, 
culierement efficace . 

La plaque d'ancrage aura toujours une decoupe oblique , vers sa 
base , sur chacune des ailes , de maniere a favoriser l'enfonce- 
ment de la cheville dans le sol , selon un axe determine , qui 

15 correspond a 1 ' axe de sa part ie . centrale . Cette partie sera do- 
tee d 1 un fourreau qui contiendra / apres enf oncement de ladite 
cheville , le poteau ou le piquet a fixer . Fourreau dont la hau- 
teur est pratiquement egale a celle de la cheville . 
Les Brevets Francais 7811279 - 8209943 - 8209944 - 8412858 - 

20 8908869 - et 8908870 , decrivent en detail le mode de fixation 

qui consiste a utiliser une cheville PREALABLEMENT enfonc6e, par 
percussion , dans lequelle on engage le poteau ou piquet . Cette 
cheville etant enfoncee grace a un outil approprie . On y voit 
egalement Involution , en 17 ans , de cette cheville et de son mode 

25 d 1 enf oncement . Evolution toujours orientee dans un esprit de 
simplification et d'economie . 

II y a eu d'abord les elements qui , soudes , formaient les ailes 
et le fourreau J Puis une double emboiture qui a remplace les sou- 
dures . Puis , en fabrication simplifiee , la plus per feet i onnee 

30 des chevilles , qui propose une realisation en deux elements as- 
sembles l'un a l'autre par coulissement : le premier element etant 
la piece d'ancrage comportant deux ailes , reunies par une partie 
plane , centrale , qui complete le fourreau . Le second element 
etant le fourreau proprement dit , ouvert aux deux extremites , et 

35 qui s'etend iongi tudi nalement sur toute la hauteur de la portion 
de surface centrale de la piece d'ancrage .Ce deuxieme element 
etant assemble au premier par des languettes de coulissement , dis 
posees de part et d 'autre de la portion centrale de la piece d'an- 
crage . 

40 La presente invention a pour objectif principal de reduire encore 
le cout de fabrication , faciliter au maximum le stockage , augmen- 
ted les possibilites du procede , tout en conservant les qualites 
et performances des realisations precedentes . 

Toutes les part icular i tes et avantages de 1' invention apparaitront 
45 clairement a la lumiere des descriptions ci-apres avec references 
aux dessins annexes . 

Dans la nouvelle cheville , la partie centrale de la piece d'ancra 
ge , entre les deux ailes , sera le fourreau lui-meme , le- TOUT 
d'une seule piece . Ce fourreau , adaptable a differentes versions 

50 d'outils , sera apte a recevoir diverses sections et dimensions 
<*e poteaux ou piquets . 
Dans une premiere version , une piece unique , la plaque d'ancrage 
formera les deux ailes , avec , entre elles , la partie la plus 
importante du fourreau , sur toute la hauteur de la cheville 

55 (FIG. 1 -"A") contrairement a une des chevilles precedentes , 
ou la partie centrale de la piece d'ancrage ne faisait que com- 
pleter le fourreau . 
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Une petite plaque , pratiquement plane , d'une longueur egale a 
celle de la cheville , viendra completer le fourreau , avec une 
raise en place par couli ssement , entre des languettes obtenues 
par decoupe et emboutissage , de part et d'autre de la partie^ 
centrale de la piece d ' ancrage , a la jonction des ailes , la ou 
se situe la plus grande partie du fourreau a completer . Les 
angles inferieurs de cette petite plaque ... seront legerement re- 
plies , parallelement a 1 'angle oblique de la decoupe des ailes , 
( FIG- 2 ) afin de 1°) determiner la fin du coulissement de 
cette petite plaque sur la piece d * ancrage , 

2°) retenir cette petite plaque sur la pla- 
que d'ancrage , et qu'elie ne soit entrainee lors du retrait de 
la broche de l'outil en fin de foncage , 

3°) augmenter la tenue de la petite plaque, 
si ces angles replies rencontrent un pdint dur dans le sol , pen- 
dant 1'enf oncement de la cheville . L'axe d 1 enf oncement de la pe- 
tite plaque etant le meme que celui de la broche de l'outil , les 
angles replies auront tendance a se plier d'avantage , ce qui est 
souhaite . 

Toutes les formes de section de fourreau sont admissibles sur 
cette nouvelle cheville , y compris celles qui demanderont 1* in- 
version de 1* angle des ailes pour avoir la possibilite d'inverser 
le sens- de pose du poteau ou piquet , sans changer le sens de re- 
sistance de la cheville par rapport a la cloture . ( FIG. 3 ). 
Dans cette premiere version , et dans la majorite des cas , les 
chevilles ET les fourreaux sont encastrables , done stockables en 
petit volume . ( FIG. 4 ). 

Dans une seconde version , une piece unique formera la cheville , 
avec ses deux ailes , entre lesquels la partie centrales formera 
le fourreau ( FIG. 1 "B" ). 

Des fentes , perpendiculaires a l'axe central de la cheville , de- 
limitent des portions de ladite partie centrale , entre les" ailes* , 
portions qui , embouties al terna t i vement en creux et en reliefs' 
forment le fourreau oil sera glisse le poteau ou piquet . . 
Le fourreau ainsi realise n'etant pas continu sur toutes ses faces, 
risque d'etre envahi par les materiaux constituant le sol ou la 
cheville est enfoncee , empechant ensuite 1 • introduction du po- 
teau ou du piquet . „ „. 
Pour eviter cela , et preserver d'une facon mtegrale et efficace 
le libre passage du poteau ou piquet dans le fourreau , il suffit 
de glisser , avant foncage , entre la broche de l'outil et le four- 
reau , une legere gaine , rigide ou semi rigide , metallique , plas- 
tique ou autre , ne demandant aucun usinage . Gaine eventuellement 
realisee en extrude . Cette gaine , de forme de section appropriee , 
fera barraae pour les parties ajourees du fourreau , et eliminera 
tout risque d ' obstruct ion . Cette gaine off re aussi l'avantage de 
supprimer tout contact direct entre fourreau et poteau , ou piquet/ 
surtout si elle est en plastique , pour les courants vagabonds en 
sol , et pour la protection des revetements des poteaux ou piquets. 
( FIG. 5 ) L'epaisseur de cette gaine peut etre choisie pour permet- 
tre egalement la mise en sol de chevilles avec des tailles de four- . 
reau differentes , en se servant du meme outil , ou la mise^en pla- 
ce de poteaux ou piquets de section differentes , avec la meme che- _ 
ville . ( FIG. 6 ) . 

Ces chevilles monopieces avec fourreaux en creux et reliefs alter- - 
nes , se fabriquent simplement , a la presse , en une seule passe . 
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Elles sont , pour la plupart , encastrables les unes dans les au- 
tres , et offrent un volume de stockage minimum . 

Etant encastrables , 1' assemblage de Deux cheviiies permet d'avoir 
un element a QUATRE ailes ( FIG. 7 ) .11 faut , pour cela , inver- 
5 ser l'angle des ailes , par rapport a la partie centrale de l'une 
cheviiies . Le blocage de ces deux cheviiies , encastrees l'une 
dans l'autre , est realise par la gaine et , avec la broche d'a- 
bord , puis avec le poteau ou piquet ensuite . Solution tres inter- 
ressante pour les angles de cloture ou pour les poteaux uniques 

10 qui demandent une resistance multidi rectionnelle 

On peut etre amene a fendre , sur toute la hauteur / les portions 
de fourreau , en relief , sur l'une des faces de la chevilie , afin 
de faciliter 1 ■ emboutissage de ladite chevilie .En effet , en fabri 
cation , il n'est pas tres aise d'obtenir des creux et reliefs al- 

15 ternes , surtout en tole relativement .epaisse .On s 1 ef f orcera alors 
de ne pas avoir ces fentes "en ligne" , d'un relief a l'autre , de 
facon a avoir une meilleure resistance de 1 1 ensensemble , pour le 
poteau pu le piquet , surtout si des plis se trouvent entre lesdi- 
tes fentes , d'un relief a l'autre". ( FIG. 8 ) . 

20 Des nervures , horizontales , des differentes portions en creux ou 
en relief ( ou meme sur toutes les portions ) , donneront egalement 
une grande resistance a 1 ( ensemble. ( FIG. 9 ) .. 

Quelle que soit la version adoptee , les cheviiies peuvent avoir 
'1 • angle biais de decoupe , a la base des ailes , remplace par un 

25 pli , la partie repliee formant une poche .( FIG. 10 ) L'angle 
de penetration en sol sera le meme , mais la surface de friction 
considerablement amplifiee . En effet , en cas de traction verticale , 
vers le haut, exercee sur la chevilie en sol / les plis auront ten- 
dance a s'ouvrir , sous la pression de la terre tassee , et les 

30 ailes agiront comme des poches . Cela contribuera a rendre la che- 

vilie beaucoup plus inarrachable . Ce principe est applicable aux 
cheviiies encastrees par deux pour avoir quatre ailes . 
Ces Cheviiies a fourreau integre ont des qualites qui leur sont 
propres . Par exemple , dans la premiere version , les plis qui 

35 forment le fourreau renforcent la rigidite de la chevilie en of- 

frant une resistance amplifiee . Dans la deuxieme version , le gain 
de metal , done de poids , peut aller jusqu'a 30 % par rapport a 
la chevilie precedente la plus performante . En plus de l'economie 
de matiere , l'economie de poids se traduit aussi par une economie 

40 assez consequente au transport . 

Compte tenu de 1 • extreme variete des possibilites dans les deux 
versions , il est na turellement conseille de standardiser un ou 
deux modeles , pour les poteaux et piquets d 1 usage ■ courant . Dans 
toutes ces possibilites , il y en a de mieux adaptees a un pays 

45 plutot qu'a un autre : 1* usage veut qu'en France , par exemple / 

on utilise beaucoup de fer a "T" , et en Suisse , du tube rond . 
Dans le cas de fourreau a section triangulaire , part icul ierement 
adapte aux poteaux ou piquets de meme section ou en fer "T 1 * , un 
simple callage , dans le fourreau , cote som'met du fer "T" , permet 

50 de sceller des fers et poteaux , ou piquets , de section differen- 

tes . Callage dont l'epaisseur est appropriee / suivant 1 'element 
a sceller . ( FIG. 11 ) . 

Bien que realisable en differents materiaux , la realisation de ces 
cheviiies , dans les deux versions / sera de preference en metal . 

55 une fine pellicule de rouille , en surface de ce metal , augmentera 

la friction des ailes en sol , done la tenue s 1 en trouvera renfor- 
cee . Cette fine pellicule se produira peu de temps apres la mise 
en sol de la chevilie , mais ne s'etendra pas avant des annees , 
voire plusieurs decennies : pour rouiller il faut au metal l'air 

60 et l'eau .Or, dans le sol , ces deux elements se trouvent rarement 
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reunis en meme temps . Pour preuve , or. retrouve toutes sortes d' 
objets meytalliques dans le sol ,dont certains ,ont pLusieurs siecles 
et 1' experience prouve qu'un poteau ou piquet se detruit par la 
rouille , en tout premier lieu , au ras du sol , mais pas dans le sol. 
Certains prefereront avoir des chevilles galvanisees . C«est possi- 
ble , mais cela ne donnera pas une longevite suplementaire . Par 
contre , cela nuira a la tenue de la cheviile car la terre n 1 adhe- 
rant plus a la cheviile , . la friction dans le sol s 1 en trouve re- 
duite . 

La presente invention propose egalement des perfect ionnements de 
l'appareil a percussions / perf ect ionnements tels que decrits dans 
les explications ci-apres , dans les figures appropriees *- . " 

On sait que le meilleur moyen pour enfoncer une cheviile dans le sol 
c'est un outil a percussion , et que , pour preserver l'espace inte- 
rieur du fourreau de la cheviile ( ou sera loge le futur poteau ou 
piquet ) le procede le plus efficace est une Broche qui , comblant 
completement le- fourreau , empechera 1°) les mater iaux du sol de 
penetrer dans le fourreau , par le bas , pendant 1 1 enf oncement 
surtout en terrain pulverulent ou glaiseux , sous la pression du 
tassement . 2 r ) l'ecrasement du fourreau 

par les pierres , rocailles , ou le tassement / car la broche , en 
metal plein , est par ticul ierement resistante , meme dans les fai- 
bles sections . Pour les grandes et tres grandes sections , les 
broches, , realisees en metal creux mais epais , ont une pointe plei- 
ne pour faire le "chemin" . Dans tous les cas , la broche emplis- 
sant completement le fourreau / le resultat souhaite sera obtenu . 
La penetration du fourreau , avec la broche , tassera le sol au 
pourtour , pendant 1 * enf oncement , mais la rondelle de frappe ,as- 
semblee par frettage a la broche , augmentera enormement ce tasse- 
ment , meme autour des ailes de facon radiante . 

Cet appareil , ou outil de foncage des chevilles , possede certaines 
car acter istiques generales , propres a toutes les applications pos- 
sibles , qu'elles soient de type mecanique ( pneumatique , hydrauli- 
que , electrique , etc..) ,ou de type manuel . 

L'appareil , en position verticale , tel qu f il est utilise , se com- 
pose comme suit , ( description faite de bas en haut : ( FIG. 12 ) 

a La partie extreme de la broche , a sa base ,. avec une 
pointe en ogive / pour une bonne penetration en sol • C'est elle 
qui , depassant de la base du fourreau de la cheviile , ouvre le 
chemin , en brisant sur son passage pierres et rocailles pendant le 
foncage . 

-- b -- La partie rectiligne de la broche , $ui a une section* 
externe , egale en forme et dimension , a la section interne du 
fourreau de la cheviile qu'elle doit enfoncer . ( section qui peut 
etre ronde , carree , triangulaire , . . . et de dimensions variees ) 
Fourreau lui-meme approprie au poteau ou piquet a sceller • 
Cette partie , rectiligne , a une longueur tres legerement superi- 
eure & celle du fourreau des chevilles . - 
Par exemple , il y aura un choix a faire pour des sections voisines, 
entre une broche triangulaire ( plus legere , offrant une surface de 
section pratiquement reduite de moiti6 /done un enf oncement plus ra- 
pide et plus aise , ) e t une broche a section carree ,( plus lourde 
surface de section plus importante / enf oncement plus • long ...... ) 

Ce choix s'effectue suivant les avantages recherches: avec la bro- 
che triangulaire , on peut sceller toutes sortes de poteaux ou pi - 
quets triangulaires ainsi que des fers M T n , meme de tailles diff£- 
rentes avec un callage , alors que , avec la broche carree on peut 
sceller des poteaux ^e section roride ,carrees "T" etc.etc. , . 
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mais de section identique qui peuvent etre inscrites dans ledit 
carre de la section de la broche . ( FIG. 14 ) .. 

c La partie offrant un elargissement progressif de 

la section de la broche , en montant , et destinee a : 

1°) Coincer la cheviile , en partie haute 
du fourreau , pour la maintenir en place sur la broche , avant le 
fongage , quels que soient les ecarts de tolerance de fabrication 
de la cheviile . 

2°) Concentrer sur 1 1 axe central de la che- 
viile, (partie renforcee par le fourreau et par les plis longi- 
tudineaux de ladite cheviile ) tous les effets des percussions de 
la masse - C'est la , aussi , que 1 ' elargi ssement et l'evasement de 
la partie — d — donneront a la cheviile une resistance accrue . 

d — La partie tres evasee , en arrondi , qui termine 1" 

elargissement progressif de la partie — c — , juste avant la ron- 
delle de frappe — e — . Cet arrondi produira , en fin de foncage , 
un evasement de la partie haute du fourreau de la cheviile afin 

de : ^ 

1°) Faciliter le retrait de la broche , apres 

foncage , tout en annulant le maintient de la partie elargie — c — . 

y 2°) Faciliter par cet evasement en forme d'en- 

tonnoir , 1 1 introduction du poteau ou piquet dans le fourreau 

apres le retrait de la broche .On evitera ainsi tout tatonnement , 

car les fourreaux sont en general de dimension tres proches des 

poteaux ou piquets a sceller . 

La reunion des parties --a-- , --b — , --c-- , et --d — , forme 
1 'element principal de la broche car c'est cet ensemble qui vane 
d'un outil manuel a 1' autre . On peut envisager > pour cet ensem- 
ble , un element interchangeable , avec emboiture conique , et une 
clavette de desemboitage , comme pour certaines grosses meches de, 
pergeuse .La partie conique en creux qui regevrait cet element in- 
terchangeable se ferait dans la partie — e — . 

e -La partie centrale de la broche regoit la Rondelle 

de frappe , tres large , plane au des.sous , qui est assemblee a 
ladite broche , sur une pente en cone , par frettage . Pente qui 
est inversee suivant qu'il s'egisse d'un outil dont les percus- 
sions se font sur la queue de la broche , en frappe centrale , ou 
d'un outil dont les percussions se font sur la rondelle de frappe, 
en frappe peripherique . Cette Rondelle de frappe prend appui sur 
les ailes de la cheviile , en fin de fongage , afin de faciliter 
1 'operation , bien que cet appui soit cons i.derablement attenue par 
1 'elargissement de la partie ~c — et 1 'evasement de la partie 

d-- . Cet appui , meme attenue , rend le fongage plus aise . La 

rondelle de frappe a pour fonction principale : 

1°) de regevoir les percussions de la masse / 
dans le cas de frappe peripherique , pour les transmettre a la 
broche . 2° ) de tasser le sol , en fin de fongage , au- 

tour du fourreau et des ailes de la cheviile , de fagon radiante , 
renforgant cons ider ablement la tenue de la cheviile en sol , alors 
que tous les scellement classiques , y compris ceux en beton , n' 
ont pas ce tassement de sol . 

f La partie haute de la broche , ou queue , qui peut etre 

traitee , soit : 

1°) en manchon , cannele ou a gorge , pour etre 
mecanisee par adaptation a la masse d'un enf once-pieux , ou a 1 * 
embout d'un mar teau-piqueur , voire d'un brise-beton , etc... 

2°) avec un Tube-Manche-Gui de ( T.M.G. ) pour 
un usage en outil manuel , dont la masse coulissera interieure- 



ment ou exter ieur ement au T.M.G. ( FIG . 15 ) 
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Dans tous les cas / le principe d'enfoncement par percussion reste 
le meme , mais / suivant le cas , certains elements se devront d* 
etre particulierement resistants et fiabies . 

— g — La partie Manche-Tube-Guide ( T.M.G. ) doit benefi- 
cier d ' une grande resistance dans son assemblage avec la queue de 
la broche , pour neutraliser son inertie lors des percussions . 
Un jeu imjftrtant est done necessaire , vert icalement , et une fixa- 
tion serieuse -Une fixation en "dur" , par soudure , ne resisterait 
pas aux chocs de percussion , et un clavetage ou un encastrement pe- 
ripherique serait di f f ici lement realisable d'une facon fiable , tant 
les chocs sont violents et 1 'inertie du T.M.G- importante . 
Le jeu vertical .et la fixation peuvent etre obtenus par une gorge 
horizontale , au pourtour de la queue de broche — f — , gorge qui 
serait assez large verticalement , pour le jeu , et assez profonde 
pour retenir un serti peripherique sur le T.M.G. Ce dernier pou- 
vant alors se deplacer a chaque choc ,permettant a la broche de 
descendre sur une hauteur presqu'egale a la hauteur de la gorge , 
tout enetant maintenu par le serti - Cependant cette solution n'est 
pas sans inconvenient ; la surface de contact entre la queue de la 
broche et le T.M.G. a son importance , et une gorge large diminue- 
rait cette surface ou alors il faudrait allonger la queue de la 
broche , ce qui n' est pas souhaitable , ( acier special , trempe , * 
done cher avec son traitement , et poids de l'outil augmente ) . 
Cette surface de contact a son importance car le T.M.G. a trois 
fonctions : 1°) II sert de levier pour corriger la tra- 

jectoire de la broche ( done de la cheville ) en cours de foncage , 
manuellement , lorsque la cheville n'est enfoncee en sol que d ' un 
tiers de sa hauteur . 

2°) II sert de manche pour transporter la 
broche , entre deux foncages , et pour retirer cette derniere , 
en fin d'enfoncement . 

3°) II sert de guide au coulissement de la 
masse de percussion ( inter ieurement ou exter ieurement suivant le 
type d'outil . ( FIG. 16 A ) ( FIG - 16 B ) . 

Aussi a-t-on interet a ce que cet assemblage T.M.G./ queue de broche 
soit fiable ,avec un jeu vertical et une surface de contact satis- 

faisants .11 faut songer que ce jeu vertical annulant 1' inertie du 
T.M.G. ,au moment des percussions , rend ces d'ernieres beaucoup plus 
efficaces , et le foncage s'en trouve nettement ameliore . 
Au lieu d'une gorge peripherique horizontale sur la queue de la 
broche , on choisira des gorges verticales , comme des cannelures , 
paralleles a l'axe de l'outil , au pourtour de la queue de la bro- 
che .Dans ces gorges circuleront des ergots solidaires du T.M.G. / 
fixes aux endroits appropries . Ergots qui seront seront des pieces 
rapportees ou obtenus par des sertis sur le T.M.G. .lis delimiteront 
le jeu vertical du T.M.G. , en fonction de la longueur des gorges 
tout en maintenant l'assemblage T.M.G. /broche , et enleveront toute 
possibility de rotation entre ces deux derniers elements . 
La longueur de ces gorges sera legerement superieure au deplacement 
vertical de la broche / a chaque percussion / dans un sol relati- 
vement tendre . L'inertie du T.M.G. donnera ainsi un leger retard 
a ce dernier , par rapport a la descente de la broche , mais , par 
gravite , le T.M.G. reprendra sa place de repos . 

— h — La masse , enfin , generatrice des percussions dans 
les outils manuels , qui coulisse le long du T.M.G. , peut revetir 
des aspects differents . La aussi , il y a eu une grande evolution. 
( FIG. 17 ) . 
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II y a eu la petite masse , large , compacte , avec deux paires de 
poignees soudees , puis ces poignees .ont ete encastrees dans des 
alveoles , lateralement / et soudees . Puis , ce fut des poignees 
longues , sur une masse longue encastrees avec jeu sur la partie 
haute de cette derniere , et soudees en partie basse • Puis une 
partie haute de la masse , annelee pour remplacer les poignees 
TOUS CES MODELES se brisaient sous I'effet des ondes de choc des 
percussions . Une derniere version , avec sa partie haute annelee 
mais CQtflFIEE , resiste bien aux ondes de choc , mais , coulissant 
exter ieurement au T.M.G. , la prise en main , epaisse / est un peu 
genante . C*est pourquoi nous en revenons aux poignees , mais sans 
aucune soudure ". 

II y a une constante dans 1 * utilisation de la masse / c'est la hau- 
teur de prise en main , par rapport au- sol , avant foncage , lors- 
que la pointe de l'outil est posee sur ledit sol , et la hauteur de 
prise en main / toujours par rapport au sol , lorsqu'on eleve la 
masse . On appelera la distance entre ces deux hauteurs "X" , qoii 
est constante .Par contre , l'outil descend , a chaque percussion 
de la masse , progress ivement ./ pour accompagner la broche et la 
cheville de scellement - L'outil entraine la masse dans sa descente 
et , par consequent , l'element de prise en main de la masse . 
Cet element , en forme de poignee, devra done avoir une longueur 
suffisante pour compenser 1 * enf oncement progressif de l'outil , tout 
en respectant la distance "X" , par rapport au sol , quel que soit 
le degre d 1 enf oncement de la cheville , done de l'outil , done 
la hauteur de la masse par rapport au sol - 

D'autre part , le T.M.G. le long duquel se deplace la masse , doit 
avoir une longueur telle ( quel que soit son type ) que , quelle 
que soit la position de l'outil en cours d 1 enf oncement , la masse 
restera suffisamment engagee sur le T.M.G. , pour etre guidee ef- 
ficacement . ( FIG. 18 ) . • 
Cette poignee ne doit pas craindre l'onde de choc des percussions , 
c'est pourquoi on choisira une seule poignee , avec des formes sou- 
pies , avec une fixation verticale , sans soudure , dans le haut de 
la masse , par simple encastrement dans des alveoles . Poignee qui 
pourra etre saisie par deux personnes au moins , et avec leurs 
deux mains . ( FIG. 19 A ) ( FIG. 19 B ) ( FIG. 19 C ) . 
Ces alveoles de fixation, seront legerement divergentes ou conver- 
gentes / pour rendre la poignee inarrachable . ( FIG. 20 ) . 
D'autre part une fente / peu profonde , coupant en deux les deux 
extremites de cette poignee ( extremites engagees dans les alveoles ) 
recevra une petite piece metallique , biaise , en forme de coin ef- 
file , qui , prenant appui sur le fond des alveoles / ecartera les 
fentes , de plus en plus , au fur et a mesure des percussions / par 
1 ' inertie de la poignee , coincant cette derniere dans la masse , 
aussi ef f icacement qu'une soudure , mais sans risque de biris - 
La presente invention consiste done a ameliorer et per feet i onner 1' 
outil / en general , sur les points suivants en particulier : 

1 ° ) / La partie --c— qui concentre les ef- 
fets de percussions sur la partie centrale , la plus resistante-, de 
la cheville , et maintien cette derniere sur la broche , avant fon- 
cage , plus eff icacement qu'un arrondi , malgre les tolerances de 
fabrication . 

2°), la partie --g-~ qui offre , avec ses 
gorges verticales , comme des cannelures , un bon assemblage T.M.G./ 
broche , un jeu vertical suffisant pour annuler 1' inertie du T.M.G./ 
et une surface de contact importante , toujours entre T.M.G. et bro- 
che , tout en empechant la rotation de ces deux derniers elements 
entre eux . 

3°) la partie --h— , en la poignee de la 



2737525 

— 8 — 

masse , sans soudure avec cette derniere , de forme fluide pour ca- 
naliser les ondes de choc . L'assemblage a la masse se faisant au 
sommet de cette derniere , dans des alveoles biaises pour eviter 
tout arrachement . Les extremites de la poignee fendues et dotees 
de coins bisautes pour coincer lesdites extremites de poignees dans 
les alveoles , en remplacement des trad i t ionnelles soudures - 

Descriptions des dessins annexxes : PLANCHE -1/5- 
La figure 1-1 ' - est une vue perspective de la cheville a fourreau 
integre , premiere version . La piece d'ancrage / ou ai les-A-et-A 1 - , 
est d'une seule piece avec le fourreau -F- ."Fourreau complete par 
la petite plaque -P- , qui est maintenue de chaque cote du fourreau 
-F- par des languettes -L- . x 
La figure 1-1"- est une vue perspective de la cheville a fourreau 
integre , deuxieme version . La aussi / la piece d'ancrage , ou 
ailes -A- et -A 1 - est d'une seule piece avec le fourreau qui est 
traite en portions creuses -q- / et portions en relief -R- . 
La figure 2 est une vue perspective de la cheville premiere ver- 
sion -fig. 1-1 mais avec une vue sur l'a'utre face .On y voit , 
sur la petite plaque -P- / les deux angles legerement plies -B- et 
-B ' - , de meme que la mise en place de ladite petite plaque -P- sur 
la cheville . 

La figure 4 montre en perspective trois forme de stocxage com- 
pactes -SI '-pour un des modeles de chevilles premiere version , 
-P- pour les petites plaques de complement de fourreau de la cheville 
premiere version -SI 1 - / et -SI"- pour un des modeles de la cheville 
deuxieme version . 

La figure 5 Montre en perspective une gaine de barrage -G- qui , 
introduite da le. fourreau de la cheville deuxieme version (avant 
foncage ) doit preserver l'interieur dudit fourreau de toute obs- 
truction par les materiaux du sol , dans les parties ajourees , 
entre les portions creuses et les portions reliefs , lors du re- 
trait de la broche de l'outil de percussion . 

PLANCHE -2/5- 

La figure 7 montre en perspective la possibilite d'avoirun ele- 
ment a resistance multidires tionnelle , dote de quatre ailes -7x- 
en encastrant deux chevilles de deuxieme generation , entres elles , 
-7'- et -7"- , cette derniere ayant 1 'angle de ses ailes inverse . 
Le blocage des deux chevilles se faisant par la gaine de barrage-G-. 
Lafigure 8 montre en perspective le decallage des fentes -i-d'une 
portion de fourreau a 1 1 autre .Cheville deuxieme version . 
La figure 9 montre en perspective comment sont disposes des embou- 
tis-raidisseurs sur les portions en relief et en creux , d'une 
cheville deuxieme version . 

La figure 10 montre en perspective les angles obliques de la base 
d'une cheville / quelle que soit sa version , qui sont traites par 
pliage au lieu de decoupe , af in de former des poches anti-arrache- 
ment vertical -AR- et -BR- . 

La figure 11 montre , en coupe / les callages -C- et -C'-^qui 
permettent de sceller dans les fourreaux de chevilles de meme 
section , des poteaux ou piquets ( en 1* occurence des fers "T" ) 
des sections differentes -Tl- / -T2- , et -T3- . 

PLANCHE -3/5- 

La figure 3 montre • en coupe , quelques possibilites non exhaustives 
en chevilles de premiere version , ^3 X - , -3 2 - , et -3 3 - , de 
loger des poteaux ou piquets / en avant ou en arriere de la ligne 
de cloture -CL- en inversant simplement i 1 angle des ailes des. che- 
villes -3",- ,-3" 2 - et -3"3- . 

La figure 3' montre / en coupe , d'autres possibilites egalement 
non exhaustives , en chevilles deuxieme version , 
— 3» 4 - ,-3* 5 - ,-3' 6 - et -3'7 - - 
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La figure 6 montre / en coupe , en -6A- et -6A'-, que la gaine 
de barrage -G- permet , avec fe 1 outil . de meme section -O- , d'uti- 
liser des chevilles a fourreau de sections differentes - 

de meme , en coupe -6B- et -6B*- on peut , avec la gai- 
ne de barrage -G- 1 --* utiliser pour des chevilles de meme section , 
des outils de sections differentes -0- et -0*- .. 

La figure 13 montre , en coupe , en -13 A- le gain de surface de 
section d 1 une broche triangulaire , par rapport a une broche carree. 
, gain -D- qui se traduit , pour le scellemeht d'un meme fer M T" , 
par exemple , en effort moindre de foncage . 

en -13 B- et -13 C- , la possibility 
parmi beaucoup d' autre- , des fers " T " , -T 1- et -T 2- , de section 
differentes , avec un simple callage -C- , dans des fourreaux -13 F- 
et -13 F 1 - de meme section . 

La figure 14 montre en coupe / quelques exemples ou , avec une 
seule section carree de fourreau , on peut utiliser des profils de 
section vraiment tres divers. . : -14 A- section carree / -14 B- sec- 
tion triangulaire , -14 C- section en fer "T" , -14 D- section ron- 
de , et eventuellement , comme en -14 B- , un callage -C- . 

Planche 4/5 

La figure 12 montre une vue generale en plan de l 1 outil avec sa 
masse / et les differentes parties qui le composent : une partie 
-12a- 1 'ogive de pointe , -12b- la broche dans sa partie rectiligne, 
la ou sera logee la cheville pour etre enfoncee . -12 c- la partie 
en pente pour un elargissement progressif , destine au blocage.de 
la cheville . -12 d- une parties arrondie en evasement . -12 e- une 
partie en pente degressive pour regevoir par frettage , la rodelle 
de frappe -RF- • -12 f- est ici la queue de la broche avec ses can- 
nelures -K- . -12 g- le TUBE /MANCHE /GUIDE , ou T.M.G. , avec ses 
ergots d' assemblage — E- • -12 h- la masse -M- qui coulisse le mong 
du T.M.G. en -12 g- . -PG- la poignee fixee au sommet de la masse -M- 
La f igure 15 . montre en perspective , differents facons de traiter 
la queue de la broche -Q- . En -15 A- , une taille a pans , appro- 
priee au moyen mecanique choisi : marteau-piqueur , brise-beton , 
enf once-pieux , etc. etc... En -15 B- , une taille a gorge large , 
(pour le jeu anti-inertie ) pour une masse mecanique ou un T.M.G. 
En -15 C- , des gorges verticales / en cannelures — K— , pour le 
jeu vertical du T * M . G . avec ses ergots -E-. 

La figure 19 montre en trois vues que , quelle que soit la position 
de l'outil : en -19'- , pointe sur le sol et masse -M- basse, ou en 
-19 , pointe sur le sol et masse — M- haute , et en -19" 1 - , che- 
ville enfoncee et masse -M- basse , la poignee -PG- sera toujours 

assez longue pour permettre que la distance -Z entre les 

differentes prises en main soit respectee. . 

Planche 5/5 

La figure 16 presente , en perspective deux masses de percussions 
— 16'- et -16"- , a prise en main annelee , toutes deux sur le 
T.M.G. - ou le -T.M.G. Dans le dessin de gauche , la masse -MA- 
coulisse exter ieurement au T.M.G. , pour percuter la rodelle de 
frappe -RF- ..Dans le dessin de droite , la masse -MA * - coulisse 
interieurement dans le T.M.G.' , pour percuter la queue de la bro- 
che -?Q- . 

La figure 17 montre une vue perspective d'un autre modele de la 
masse -M- , complete , avec sa poignee unique , en courbe et en 
droites , -PG- sar.s soudure d* assemblage , avec ses alveoles de 
fixation a la masse - AL— , et le passage de son T.M.G. en son 
axe central -ST- . A la base de ce passage , un elargissement pour 
laisser du voli me libre aux ergots du T.M.G.. -EP- 

La figure 18 montre / en plan , que / quel que soit le degre d f 
enfoncement de l'outil , en position extremement haute , a gauche , 
ou extremement basse , a droite , le T.M.G. sera toujours assez 
long pour guider la masse -M- . 
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La figure 20 montre une perspective eclatee du haut de la masse 
-M— , avec le passage du TMG , et les entrees des deux extremites 
de la poignee -PG- , dans les alveoles -AL- . Extremites fendues , 
dont les fentes sont ecartees , sous l'effet des percussions de la 
5 masse , par les petites pieces bisautees , -U- , qui prennent appui 
au fond des alveoles -AL- . 
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REVENDICATIONS 

- 1 — Cheville a enfoncer prealablement dans le sol , par 
les percussions d'un outil a masse coulissante , pour la pose 

et la fixation de poteaux ou piquets , ladite cheville etant ca- 
racterisee en ce qu'elle comprend ; une seule piece pour ea rea- 
lisation 9 piece qui forme la piece d ' ancrage , avec ses deux ai- 
les -A- , et -A*- , encadrant la partie centrale qui , emboutie , 
forme le fourreau , dans la totalite de son volume , sur toute la 
hauteur de la cheville , renforcant cette derniere , en son centre , 
par ses plis / dans l'axe d • enf oncemen t . (* fig. 1-1* ) . 

-2 — Cheville selon la revendicat ion -1- fig. 1 , caracte- 
risee en ce que It* fourreau -F— / ouvert sur toute la hauteur d» 
une de ses faces , est complete par une petite plaque -P- assent- 
blee , par coulissement dans les languettes -L- , disposees par 
decoupe et emboutissage , de chaque cote du fourreau . Petite pla- 
que -P- qui regoit a sa base ,( -fig. 2- ) deux plis -B- et -B • - , 
paralleles aux decoupes obliques des ailes de la cheville , pour 
se bloquer a la base de ces dernieres en fin de coulissement . 

. - 3 — Cheville selon la revendication -1- , caracter isee en ce 
que le fourreau est decoupe / hor izontalement , par des fentes qui 
delimitent des portions , embouties en creux et en reliefs , alter- 
nativement , mater ial isant le volume dudit fourreau ,( -fig. 1-1"-) 
-R- et-q- . Ce fourreau regoit une petite gaine de barrage ,-G- , 
qui comblera les vides de la parroi du fourreau , entre les creux 
-Cf- et les reliefs -R- dudit fourreau , pour empecher les materiaux 
du sol ou est enfoncee la cheville , d'envahir le. passage du futur 
poteau ou piquet , lors du retrait de la broche de l'outil a per- 
cussion . Petite gaine qui isole de tout contact direct le poteau 
ou piquet de la cheville , pour les courants vagabons et pour la 
protection des revetements de poteaux ou piquets . 

- 4 — Cheville selon la revendication -3- caracterisee en ce que 
sa petite gaine de barrage peut avoir des epaisseurs dif ferentes , 

( -fig. 6-) choisies pour utiliser des chevilles de dif ferentes sec- 
tions , sur une section unique de broche d'outil , -6A- , et -6A'-, 
ou des broches de differentes sections , pour des chevilles ayant 
des fourreaux identiques , -6B- , et -6B4- . 

: - 5 — Cheville selon la revendication -3- caracterisee 
( -fig. 7-) en ce qu'elle forme , avec une autre cheville de meme 
modele mais avec l'angle des ailes inverse , -7'- et -7"- , par en- 
castrement / un element a quatre ailes ,-7X- , particulierement 
utile pour les. poteaux ou piquets d" angle , dans les clotures / ou 
pour les poteaux ou piquets uniques , demandant une resistance mul- 
t idirectionnelle . Le blocage de cet element se faisant par la pe- 
tite gaine de barrage -G- . f 

" - 6-r- Cheville selon les revendications -i-,-3-/ et -5- caracteri 
see(fig. 10-) en ce que les decoupes obliques des ailes , dans leur 
bordure , forment en — AR— et -BR— , des especes de poches qui 
augmentent " la surface de friction de la piece d • ancrage , et sur- 
tout sa resistance a 1 ' arrachement vertical en zone de terre 
tassee . 

*. - 7 — Cheville selon les revendications -1- , -3- , -5- , et -6- 
( -fig. 11- ) caracterisee en ce qu'elle peut , dans des fourreaux 
de meme section , sceller des poteaux ou piquets de sections diffe- 
rentes , telles , par exemple , -Tl- , -T2- , ou -T3- , par l'adj- 
onction d'un simple callage . 

" - 8 — Cheville selon les revendications -1- , -3- , -5- , et -6- 
caracteris'ee en ce que la partie centrale , est renforcee par les 
plis du fourreau integre , quel que soit son modele , pour concen- 
trer sur l'axe central de la cheville tous les effets de percussions 
de la masse . 

* - 9 — Outil pour 1 1 enf oncement d'une cheville selon la revendi- 
cation -1- , caracterise en ce que sa broche , ( -fig. 12 -) en sa 
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en sa partie -12c- , par son elargissement progressif , contri- 
bue a centraliser sur le fourreau les effets de percussion de 
1 outi 1 • 

• 10 — Outil pour l'enfoncement d 1 une cheviiie selon la. re- 
vendication - V . . -9- , caracterise en ce que , avec des broches 
mterchangeables , toues les sections de fourreaux de chevilies 
pourront etre utilisees , broches de sections et dimensions dif- 
ferents , groupant les parties -12a- , -12b- , -12c- , et -12d-, 
element auquel on ajoutera une queue conique oour un assemblage 
au corps principal de 1 'outil , en -12e- , par un encastrement 
conique egalement , co-axial en plus petit , a 1 1 encastrement 
de la rodelle de frappe -RF- . Encastrement semblable a celui des 
grosses meches de perceuse , avec une clavette separee , mobile , 

qui permet de disassembler la broche interchangeable de son loge- 
ment conique en creux dans 1* outil . 

11 — Outil pour l'enfoncement d'une cheviiie selon les re- 
vendications : -9- , et -10- , caracterise en ce que le 
Tube/Manche/Guide , ou T . M . G . , ( -fig. 15- ) sur lequel coulisse 
la masse , beneficie dans son assemblage sur la queue de la broche 
d'un jeu vertical , par une gorge peripherique horizontale , qui 
maintient le serti du T.M.G. -15B- . 

12 — Outil pour l'enfoncement d'une cheviiie selon les re- 
vendications -9- , -10- et -11- , caracterise , (fig. 15-) 

, 15 C , en ce que 1' assemblage du Tube/Manche/Guide , sur lequel 
coulisse la masse , beneficie d 1 un jeu vertical , par des gorges 
verticales egalement , comme des cannelures / -K- disposees au 
pourtour de la queue de la broche -Q- , permettant d'annuler 1« 
effet des impacts de la masse , sur 1* assemblage Broche /T.M.G. , 
en annulant egalement 1 • inertie de ce dernier . Assemblage assure 
par un jeu d'ergots , -2- , du T.M.G. 

13 — Outil pour l'enfoncement d'une cheviiie selon les re- 
vendications ' -9- , -10- , -11- et -12- , caracterise en ce 
que la prise en main ( -fig. 17 - ) , de la masse -M— , se fait 
par une poignee unique -PG- , sans soudure / utilisable par deux 
personnes , ( -fig. 19 - ) , e t assemblee au sommet de la masse 
par ses extremites , dans des alveoles - -AL- . 

14 — Outil pour l'enfoncement d'une cheviiie selon la* re- 
vendication- . . 13 caracterise en ce que sa poignee 

( -fig. 20- ) a ses extremites fendues , et recoivent des petites 
pieces metaliiques biseautees , -IT- , qui ecartent les fentes , a 
chaque percussion de la masse , par l'iuertie de la poignee , en 
prenant appui sur le fond des alveoles -AL- . 



